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Svarovani TIGf (ru¢ni obloukové svarovani
netavici se wolframovou elektrodou) - s
bezdotykovym vysokofrekvencnim
zapalovanim oblouku.

Svarovani TIG — Zafizeni pro svarovani TIG
s dotykovym  zapalovanim  oblouku
(tzv.naskrabem).

Vstupni napéti, 3faze, 400V stfidavych.

Je funkce zafizeni, ktera umi zménit pribéh
svarovaciho proudu na pulsujici, pulsy se
odehravaji v kladné pulvné svareciho
proudu.

Dobéh sv.proudu.

Obvod, ktery pfi zapalovani oblouku
pozn3, ze by doslo k pfilepeni elektrody a
ihned omezi svafovaci proud a tim zamezi
pfilepeni elektrody.

ZatéZovatel TIG pti teploté okoli 40°C, do
zasahu tepelnou ochranou mlzeme
nepretrzité svafovat proudem 220A po
10minut.

Zatézovatel MMA pfi teploté okoli 40°C, do
zasahu tepelnou ochranou mulzZeme
nepretrzité svarovat proudem 210A po
10minut.

Termostat - pfi pretizeni vypne zdroj od

sité.

Moznost pripojeni externéiho vodniho
modulu chlazeni.

Hmotnost zafizeni. Bez pfislusenstvi
(kabely, drzaky elektrod, hofaky apod.).
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Svarovani MMA — Zafizeni pro svarovani obalenou
elektrodou.

Digitalni invertorova technologie.

Vystupni stejnosmérné i sttidavé napéti.

Nabéh sv.proudu.

MozZnost volit tvar krivky AC pulzu. (¢tvercova,

sinusova, trojuhelnikova)

nastavi
usnadnil

Obvod, ktery pfi zapalovani oblouku
parametry vystupu invertoru tak, aby
snadné zapaleni oblouku.

Na vystupu invertoru je méreni svafovaciho proudu.
Pokud napf. svarec neudrzi elektrodu pfi praci v
konstantni vzdalenosti od svarence, obvod Arc
Force pridava a ubird proud podle parametrd
oblouku a tim se vytvari rovnomérny svar.

Zatézovatel TIG pfti teploté okoli 40°C, do zasahu
tepelnou ochranou mlzZeme nepretrzité svafovat
proudem 315A po 6minut, potom 4min.na chlazeni.

Zatézovatel MMA pfi teploté okoli 40°C, do zasahu
tepelnou ochranou muiZeme nepretrzité svafovat
proudem 270A po 6minut, potom 4min.na chlazeni.

Nucené chlazeni - proudem vzduchu.

Vhodné pro napdjeni z generatoru.

Jisténi (jisti¢ 3f motorovy pomaly, charakteristika C)
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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svafovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniTig® AC 315W LCD5, ID: KWXSTGT315WLCD5, od sériového cisla: 201909100001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established within the
EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svarovani. Bezpecnostni pozadavky pro zatizeni k obloukovému svarovani. €ast 1: Zdroje
svarovaciho proudu
EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro pouZiti s oblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o vlastnostech

se v souladu s nafizenim (EU) ¢&. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This declaration of
performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole responsibility of the manufacturer
identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA
V [misto]/At [place] Plzeri

Dne [datum vydani]/on [date of issue] 19.2.2019
[podpis]/[signature]

SVARMETAL &F
Sahe 80¢ ! puzv‘o.‘
y POBOCKA -
742 55 Skotni Tomés Kalina
1¢: 26850036 teh.: +420 807 177 174

pit: 226850036 o mail; kelina@iowex.c2

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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DULEZITA UPOZORNENI

Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj
Neni povolena zadna modifikace svarovaciho stroje nez doporucena vyrobcem!

Pfed otevienim krytu stroje — vidy odpojit ze sité!

Kazdych 6 mésicl oteviete stroj a jemné ho vyfoukejte stlacenym vzduchem.
POZOR, NEPOUZIVEJTE STLACENY VZDUCH O PRILIS VYSOKEM TLAKU, ABY NEDOSLO
K MECHANICKEMU POSKOZENI ELEKTROSOUCASTEK.

Spole¢nost Svarmetal s.r.o., Vdm muazZe poskytnout veskeré ochranné prostiredky pro
svareCské prace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrZzeno a zkouseno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy EN
60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedia
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stidle vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si moZno objednat u nejblizsiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zafizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zatizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte ndvod k pouZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. ZvySenou pozornost vénujte cCdsti
Bezpecénost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpeéné pouZivdni zafizeni, Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi diilezité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskerd bezpeénostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udrzbu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provddét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdavnd
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miiZe mit za ndsledek poskozeni, kterd mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovdnim, rezanim, nebo
s jingm pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zafizeni Ize provddét jediné v pripadsé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pred pouzivanim zafizeni je nutné:

Seznamit se s timto manudlem,

Seznamit se s obsluhou zafizeni,

Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dllezitych vypinacud,

Pochopit jak zafizeni funguje,

YV V V VYV VYV

Seznamit se s bezpecfnostnimi opatienimi na pracovisti a poZzadavky pro bezpecnou praci se
zafizenim,

» Zajistit, aby pfi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prlivanu. Na pracovisti musi byt
dostupny vhodny hasici pfristroj,

» Mit pfipravené ochranné prostiredky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

/\  VVSTRAHA!

Nasledujicim signalim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

e
A ’ ; ELEKTRICKY PROUD MUZE zPUSOBIT SMRT

> Nedotykejte se elektrickych dilt pod napétim

> Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pfetrzenymi)
rukavicemi, nebo vihkym odévem.

> Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.
» Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusnymi normami.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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» lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

» Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

» Svarovani muze produkovat vypary, které mohou byt nebezpeéné Vasemu zdravi, a proto
dbejte na dostateény privod ¢erstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

N

A:i/ OBLOUKOVE ZARENi MUZE zPUSOBIT PORANENI OCi A POPALENINY

» PoutZivejte spravné ochranné prostredky jako: ochranny stit, nehoflavy ochranny odév a bryle
s filtracnimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

AW

> liskry pfi svafovani, nebo fezani mohou zpUsobit poZar, je proto velmi dlleZité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» V pripadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpeénym situacim.

» Pouzivejte vhodné ochranné prostiedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné kukly
apod.

A\

Chrarite zafizeni pfed destém a pfimym slunecnim zdafenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynii ve vzduchu nesmi pfesdhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovadni.

Pred pouZitim musi byt zafizeni uzemnéno.

V pFipadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich divodi vypne, nespoustéjte opétovné
zarizeni, pokud nebude odstranéna pfi¢ina. MiiZe dojit k poskozeni stroje.

VVVYVYVY

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 7z 29



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

KOW/axX

GeniTig®AC 315W LCD 5 — Navod k pouzivani

ver.1l. 2019.02.19

elding
KWXSTGT315WLCD5
2. TECHNICKE PARAMETRY
Tento navod k obsluze je vhodny pro model GeniTig®AC 315W.
2.1. Parametry
Parametr\Model KOWAX® GeniTig®AC 315W
Sitové napéti 3~400V, 50/60Hz
TIG MMA
AC DC AC DC

Primarni proud Imax (A) 15,1 13,9 16,9 14,9
Jmenovity pfikon (Kw) 9,7 9,8 10,8 9,7
Fazovy proud lieff (A) 11,7 10,7 14,2 12,5
Jisténi (jistic motorovy pomaly,

charakteristika C) 16A/3t

Silovy faktor 0,94 0,95 0,94 0,95
Rozsah svafovaciho proudu (A) 10-315 5-315 10-270 5-270

vy . 60% 315A | 60% 315A | 70% 270A | 70% 270A
Zatézovatel (40°C,10 minut)
100% 220A | 100% 220A | 100% 210A | 100% 210A

Max. napéti na prazdno (V) 50 (nastavitelné)
N&b&h/Dobéh svafovaciho proudu (s) 0-10

Predfuk/Dofuk (s) 0,1-10s/1-10s

Uroven &isténi hliniku 10-50

Moznost volit tvar kfivky AC pulzu Ctvercové/sinusova/trojuhelnikovd

AC frekvence (Hz) 25-250

Frekvence pulzu (Hz) 0,5-200

Rozsah sitky pulzu (%) 5-100

Trida kryti P23

Trida izolace F

Chlazeni AF

Rozméry d x § x v (mm) 530 x 250 x 400

Hmotnost (Kg) 25

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje Cas, béhem kterého Ize svarovat, nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pretizeni, jako
procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim reZimu zafizeni.

100% zatézovatel pri 220A

ac OR= O

10 min.svafovani 0 min.chlazeni

100% zatézovatel pri 210A

e %= 06

10 min.svafovani 0 min.chlazeni

Generalni distributor:

Stranka 8 z 29

60% zatézovatel pri 315A

D= O

6 min.svafovani 4 min.chlazeni

+40°C
—

70% zatézovatel pri 270A

Ul SAG[C

7 min.svarovani 3 min.chlazeni

+40°C
—
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2.2. Pracovni cyklus a prehtati

Graf: vztah mezi

Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery Th o Er lema svaf.proudem
je definovan jako pomér doby, za kterou muze

stroj pracovat kontinuadlné po urcity c¢as (10 1w

minut). Vztah mezi pracovnim cyklem ,X“ a

vystupem svarovaciho proudu ,I“ je zobrazen na

obrazku vpravo. i

LU

A V pfipadé, Ze je zdroj prehraty, IGBT
ochrana prehradti vyda pokyn ke sniZeni produkce
svarovaciho proudu a rozsviti se kontrolka
prehrati na ¢elnim panelu. V této situaci by mél byt zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k
ochlazeni ventilatoru. PFi opétovném provozu by mél byt svarovaci vystupni proud, nebo pracovni
cyklus sniZen.

199 bR ] il | T iad

2.3. Manipulace a umisténi

Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zatizeni. Zafizeni mizZete presunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po presunuti umistéte zdroj do spravné polohy a zajistéte proti klouzani.
P¥i pouziti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostate¢né dlouhd, aby bylo zajisténo
bezpecéné zvedani.

A Pohyb zafizeni miiZe byt nebezpecny, pred jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

2.4. Napajeni ze sité

Presvédcte se, zda je napajeci zdroj pro svarovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén sprdvné dimenzovanou pojistkou. Zadsuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zafizeni GeniTig®AC 315W pripojte: 3-faze 400V.

Zkontrolujte prosim udaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.
V pripadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod uroven bezpeéného pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale presahuje bezpecny rozsahu

vvvvv

2.5. Zpusob pfipojeni svarovaci polarity

Pro pfipojeni svarovaciho a zpétného kabelu ma napdjeci zdroj dva vystupy, kladnou svorku (+) a
zapornou svorku (-) .

2.5.1. MMA (DC)
Vybér pripojeni DCEN nebo DCEP zavisi na typu elektrody.

A Informace o polarité elektrody najdete na jejim obalu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 9z 29
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Elektroda
.1 ll".
5
Svarenec

DC Kladné zapojeni

2.5.1. MMA (AC)

Nejsou zadné pozadavky na pfipojeni.

2.5.2. TIG

GeniTig®AC 315W LCD 5 — Navod k pouzivani

ver.1l. 2019.02.19
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GeniTig® AC 315W

e

DC Zaporné zapojeni

V pripadé metody TIG pfipojte elektrodu k zaporné svorce. Pfipojte matici plynového pfivodu k

regulovanému zdroji ochranného plynu.

Plynova lahev Agon

Plynova hadice

GeniTig® AC 315W,|

Pfivod ochranného Pfipojka ochranného Zaporny vystup
plynu plyn7 /
GeniTig® AC 315W| Kladny vystup
! Iy
Pfedni panel

Ar

Zadni panel '/

'A%
Hotrubi (9453 _?+CP

Ovladaci kabel
spinace horaku

Zemnici kabel

Pozn.: Cervené a modré vodovodni potrubi je na pfednim panelu spojeno s pistoli.

> Svarenec je spojen s kladnou elektrodou svafovaciho stroje, svarovaci hofdk je pfipojen k

zdporné elektrodé, coZ je nazyvdano DC kladné zapojeni, respektive DC zdporné zapojeni.
Obecné plati, Ze TIG je obvykle provozovdn v DC kladném zapojeni.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1. Konstrukce zafizeni

1. Ovlada¢ LCD 12. Privod chlad.kapaliny (pro ext.chladic)
2. Tlacitko Advanced 13. Vyvod chlad.kapaliny (pro ext.chladic)
3. Tlac¢itko Memory 14. Plyn vstup

4. Pripojka (+) pro zpétny kabel, nebo
svarovaci kabel

5. Vystupni ptipojka plynu

6. Konektor ovladani

7. Pripojka (-) pro zpétny kabel, nebo
svarovaci kabel

8. Privod chlad.kapaliny (horak)

9. Vyvod chlad.kapaliny (hofak)

10. Hlavni vypinac

11. Napajeci kabel

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Ovladaci panel

LCD Displej

S
oY

Advanced

@ Advanced - pokrocily Memory - pamét

Ovladaci
potenciometr
3.1.1. Prehled
Klicovym prvkem ovladaciho panelu je logicky zplsob usporadani ovladacich prvkd. VSechny hlavni
parametry potfebné pro kazdodenni praci mohou byt snadno dostupné:
- zménén pomoci nastavovaciho potenciometru
- zobrazuje se na displeji béhem svarovani.

Na nasledujicim obrazku je uveden prehled hlavnich nastaveni potifebnych pro kazdodenni praci, jako
pfiklad Ize pouzZit ovladaci panel. Podrobny popis téchto nastaveni najdete v nasledujici ¢asti.

1. Advanced — pokrocily
”~
S
[\

Advanced

©,

Pokud stisknete toto tlacitko, mizete ziskat nékteré pokrocilé funkce, jak je uvedeno nize

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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=

p =S —AC —
= |
S WAVE SELECT
E MIX AC-DC AC DC DUTY
TI G % ~—— DC HF — =)
SPOT WELDING SW TIME 1
BA; STITCH WELDING DEELL'TIME -
Q-START Q-TIME
m STICK
g ARC FORCE
p
MMA % ARC LENGTH
m

ARC START

Pokud stisknete toto tlacitko, mlzete ziskat vSechny svarovaci parametry, jak je uvedeno
nize:

WELDING WAVE SELECT

SPoT Sw STireH ow ]

T I G MiX Ac_pe_pory 3

AC_DUTY AC_FRE ouryY e |

PRE_GAS HOT START START CURRENT
SLoP_upP PEAK BASE

SLOP_DOWN CRETER POST_GAS

aram snoia3

§
g
S
x

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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mr m2

S
=) E: | b | v
- M3 M4 ARC FORCE

MMA ; —
m - ARC LENGTH
b o

ARC START
mec  MEMORY
3. LCD display

Podle rliznych stavl svafovani bude tento display zobrazovat stav pracovnich a souvisejicich
parametrd nastaveni. Napfiklad ve stavu TIG, kdyz uZivatel nastavi prislusné parametry na
zakladé stavu poutziti, zobrazi se ptislusné parametry, jako je ndzev, numericka jednotka,
Ciselnd jednotka, svafovaci rezim, vinova volba apod. Pfi stavu svatovani se zobrazi
parametry nastaveni, proudové napéti a proud.

Sv.zpusob
Sv.mdd
Nastaveni sv.proudu Vybér viny
numericky numericky

ADVANCED | MEMORY

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Nastaveno

Zobrazuje napéti

Zobrazuje proud

4. Ovladaci potenciometr

PFi pouZiti se tento potenciometr pouZiva pro prepinani a potvrzeni stranky. Pfi posunuti
potenciometru doprava nebo doleva pfislusna stranka preskoci doprava nebo doleva. Po
stisknuti potenciometru se stranka dostane do podstranky.

HE

MEMOHW MEMOHW
Press to Enter Press to Enter

PFi posunu potenciometru doleva.

(5) Nastaveni

Pokud se rozsviti indikator parametru, mize byt zvoleny parametr zménén pomoci
potenciometru.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Svarovaci
proud

5.
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Dofuk
plynu
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Cas
Startovaci ukonéeni
proud T

9.

: 8.
!
7.

l Najizdéci Pomér * Zakladni

Cas pulzniho  Frekvenc proud ) ’
PFedfuk proudu k zak  pulsu 0:58(\1/\/
proudu p

Dostupné parametry, které jsou dostupné pro 2T a 4T rezim:

1. Ptedfuk plynu (Tpr)

Jednotky (s)
Rozsah nastaveni 0,1-10
Tovarni nastaveni 0,3

3. Startovaci proud (jenom pro 4T) (Is)

Jednotky (A)

Rozsah nastaveni:
REC : 10 - 100% hlavniho proudu - bodu 5 (lw)
SINn : 30 - 100% hlavniho proudu - bodu 5 (Iw)
TRI : 30-100% hlavniho proudu - bodu 5 (Iw)
DC :5-100% hlavniho proudu - bodu 5 (lw)

Tovarni nastaveni 5

4. Najizdeci cas (Tup)

Jednotky (s)

Rozsah nastaveni 0,1-10

Tovarni nastaveni 0

5. Svarovaci proud (Iw)
Jednotky (A)

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 17 z 29
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REC
SIN
TRI

DC

GeniTig®AC 315W LCD 5 — Navod k pouzivani
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KWXSTGT315WLCD5

GeniTigAC315W
10—315
30—170
30—200

5—315

6. Pomér délky pulsu k délce zakladniho proudu (dcy)

Jednotky
Rozsah nastaveni:
Tovarni nastaveni

Dulezité!

(%)
5-100
5

volitelny pouze tehdy, pokud bylo stisknuto "pulsni tlacitko"

7. Frekvence pulsu (Fp)
Jednotky

Rozsah nastaveni:
Tovarni nastaveni

Dulezité!

(Hz)
0.5-200
0.5

volitelny pouze tehdy, pokud bylo stisknuto "pulsni tlacitko"

8. Zakladni proud (Ib)
Jednotky
Rozsah nastaveni:

Dulezité!

(A)
25 % bod 5 (lw) - 100 % hlavniho proudu do bodu 5 (Iw)

volitelny pouze tehdy, pokud bylo stisknuto "pulsni tlacitko"

9. Cas ukonéeni (Tdown)
Jednotky
Rozsah nastaveni

Tovarni nastaveni

10. Proud pro vylité krateru - Crater arc current (jenom pro 4T) Ic

Jednotky

Stranka 18 z 29
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Rozsah nastaveni:

GeniTigAC315W
REC 10—315
SIN 30—170
TRI 30—200
DC 5—315

Tovarni nastaveni 5

11. Dofuk plynu

Jednotky (s)
Rozsah nastaveni 1-10
Tovarni nastaveni 3

AC frekvence (pouze s TIG — AC)

Jednotky (Hz)

Rozsah nastaveni
50—250 (5.lw<124A)
50—210 (124A<5.lw<155A)
50—160 (155A<5.lw<186A)
50—110 (186A<5.lw<217A)

50—75 (217A<5.1w)

Balance (pouze s TIG — AC)

Balance se pouZiva predevsim k nastaveni eliminace oxidu kovu (Al, Mg, a jeho slitiny)

Jednotky (%)
Rozsah nastaveni 15-50
Tovarni nastaveni 15

Nasledujici tabulka ukazuje druhy alarmu:

Zobrazeni na displeji Typ alarmu
1 Err 001 OC - OverCurrent — vysoky proud

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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2 Err 002 OV - OverVoltage — vysoké napéti
3 Err 003 LV — LowVoltage — nizké napéti
4 Err 004 OT — OverHeat - pfehfati
5 Err 005 Neni voda
6 Err 006 QX —vypadek jedné faze
7 Err 007 ostatni
Start AC modu

(a) AC arc start: 1-ON, 2-OFF, 3-OFF

o e

(b) DC arc start: 1-OFF, 2-OFF, 3-OFF

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Dalkové ovladani

1-3 NASTAVEN{ PROUDU : nastaveno vyrobcem a nejde zménit. V pfipadé, Ze se zméni, mGZe byt
svafovani zastaveno

4 TEST : pokud je zapnut zdroj je ve stavu ladéni

5 NASTAVENI DALKOVEHO NOZNIHO OVLADANI : Kdy? je zapnut, pedél noZniho ovladani méze byt
pouzit, kdyZ je vypnut nemuzZe byt pouZit. Ovladani z horaku je mozZno pouzit pfi obou stavech.

Spinaci pedal

Po pripojeni do konektoru na prednim panelu zdroje se automaticky vyradi z funkce nastavovani

hlavniho svarovaciho proudu na pfednim panelu zdroje.
Potenciometrem na pedalu je moZné omezit maximalni proud.

Seslapnutim plochy se startuje svafovaci proces. Velikost svafovaciho proudu se fidi podle miry
seSlapnuti peddlu. Maximalniho proudu uréeného potenciometrem lze dosdhnout pfi Uplném

seSlapnuti pedalu. Svatovaci proces se ukonci po Uplném povoleni seslapnuti pedalu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Pedal svarovaciho proudu

Konektor dalkového ovladani

Potenciometr
nastaveni max.
proudu

3.2. Parametry svarovani

3.2.1. Tvary spojt TIG/MMA

o Ol

butt joint lap joint corner joint T joint

1-tupy spoj, 2-rohovy spoj, 3-preplatovany spoj, 4-spoj tvaru T

3.2.2. Vysvétleni kvality svarovani

Vztah zbarveni svarovaci plochy a ochranného ucinku nerezové oceli

Zbarveni .
- » v , , , cerveno - v 4z Y ,
svarovaci stfibrna, zlata modra . Seda éerna
Seda
plochy
Ochranny o . . . y . I
’(':'neky vynikajici chvalitebny dobry Spatny nejhorsi
uci

Vztah zbarveni svarovaci plochy a ochranného ucinku Ti-slitin

Zbarveni . modro, S .
N ; v v oranzovo- modro- . bily prasek oxidu
svarovaci zariveé stribrna L, ! , Sedo N
Zluta fialova i titanicitého
plochy zelend

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2.3. Vysvétleni kvality svarovani
Vztah mezi pramérem plynové trysky a priimérem elektrody
Pramér plynové trysky/mm Prameér elektrody/mm
6,4 0,5
8,0 1,0
9,5 1,6 nebo 2,4
11,1 3,2
Plynovad tryska a pritok ochranného plynu
DC kladné zapojeni AC
Welding current range/A Pramér plynové Pratok Primér plynové Préitok
trysky/mm plynu/I-min? trysky/mm plynu/I-mint
10~100 4~9,5 4~5 8~9,5 6~8
101~150 4~9,5 4~7 9,5~11 7~10
151~200 6~13 6~8 11~13 7~10
201~300 8~13 8~9 13~16 8~15
TIG s nerezovou oceli
Tloustka . Iy p P,'f"“éf Pratok argonu/ Svafrovaci Sl
ST Typ spoje wolframové svarovacnho l-min-t proud (DCEP) rychlo_st/
elektrody/mm dratu/mm cm-min-!
0,8 Tupy spoj 1,0 1,6 5 20~50 66
1,0 Tupy spoj 1,6 1,6 5 50~80 56
1,5 Tupy spoj 1,6, 1,6 7 65~105 30
1,5 Rohovy spoj 1,6 1,6 7 75~125 25
2,4 Tupy spoj 1,6 2,4 7 85~125 30
2,4 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 95~135 25
3,2 Tupy spoj 1,6 2,4 7 100~135 30
3,2 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 115~145 25
4,8 Tupy spoj 2,4 3,2 8 150~225 25
4,8 Rohovy spoj 3. 3. 9 175~250 20
Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Parametry svarovdni potrubi z mékké oceli
Pramér Pramér ) Prﬁmér: Pvrﬁmé,r Svarovaci . Pratok Svarovaci
, wolframové plynové svarovaciho Napéti/V argonu/ rychlost/
EutEbinn elektrody/mm | trysky/mm dratu/mm ElERa e I-‘min-t cm-min-?
38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5
42 2,0 8 2 75~95 11~13 6~8 4~5
60 2,0 8 2 75~100 11~13 7~9 4~5
76 2,5 8~10 2,5 80~105 14~16 8~10 4~5
108 2,5 8~10 2,5 90~110 14~16 9~11 5~6
133 2,5 8~10 2,5 90~115 14~16 10~12 5~6
159 2,5 8~10 2,5 95~120 14~16 11~13 5~6
219 2,5 8~10 2,5 100~120 14~16 12~14 5~6
273 2,5 8~10 2,5 110~125 14~16 12~14 5~6
325 2,5 8~10 2,5 120~140 14~16 12~14 5~6
Parametry svarovdni AC TIG (MMA) hliniku a jeho slitin
Tloustka sv:;g\::i:ho w;;?::ri:vé Predehfivaci Svarovaci Pritok a'rgonu/ ;:,ﬁnr:z
plechu/mm drétu/mm elektrody/mm teplota/C proud/A I:min-1 trysky/mm
1 1,6 2 — 45~60 7~9 8
15 1,6~2,0 2 — 50~80 7~9 8
2 2~25 2~3 — 90~120 8~12 8~12
3 2~3 3 — 150~180 8~12 8~12
4 3 4 — 180~200 10~15 8~12
5 3~4 4 — 180~240 10~15 10~12
6 4 5 — 240~280 16~20 14~16
8 4~5 5 100 260~320 16~20 14~16
10 4~5 5 100~150 280~340 16~20 14~16
12 4~5 5~6 150~200 300~360 18~22 16~20
14 5~6 5~6 180~200 340~380 20~24 16~20
16 5~6 6 200~220 340~380 20~24 16~20
18 5~6 6 200~240 360~400 25~30 16~20
20 5~6 6 200~260 360~400 25~30 20~22
16~20 5~6 6 200~260 300~380 25~30 16~20
22~25 5~6 6~7 200~260 360~400 30~35 20~22

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

A

Je zakdzdno zasahovat do zarizeni neopravnénym osobam.

Udrzbu mohou provddét pouze osoby oprdvnéné k manipulaci se zafizenim.

Pokud se vyskytne problém a nemdte k dispozici opravnénou osobu, prosim kontaktujte
zdstupce firmy.

Y V VY

Pokud se vyskytne porucha na zatizeni KOWAX® GeniTig"AC 315W, v nésledujici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druh( zavad a moznosti feseni.

Druh zavady Ndapravné opatreni

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinaé

Zkontrolujte sitové napajeni.

Zadny oblouk Zkontrolujte spravnost pFipojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.
Zkontrolujte, zda je nastavend spravna hodnota proudu.
Béhem svarovani doslo Zkontrolujte, zda se neaktivovaly tepelné pojistky.
k preruseni svafovaciho
proudu Zkontrolujte sitové pojistky.
Casto dochazi k aktivaci Zjistéte se, zda nedoslo k prekroceni pfedepsanych hodnot
tepelné pojistky napdjeciho zdroje (tj. zda zafizeni neni pfetizeno).
Spatné nastavené mnozstvi Nastavte spravné mnozstvi jak
L dodavky plynu. popsano v navodu.
Nedos:tatecny prlvlod Znecistény redukéni ventilna  Zkontrolujte a vymérnte, pokud
ochranného plynu, péry ve l4hvi treba
svaru Horak nebo plynové hadice Zkontrolujte a vyménte, pokud
znecistény tfeba.
Ochranny plyn je odfukovan Zabranite prlvanu
prdvanem.

Zkontrolujte spravnost ptipojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.

Nizky svafovaci vykon Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné elektrody.

Zkontrolujte pratok plynu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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6. Kusovnik

u
i

Pozice ¢. Cislo dilu Popis Pocet ks

1 8.253.040 Madlo 1
2 8.301.581-YLEOD Kryt 1
3 5.496.570-C Vypinaci PCB deska 1
4 5.496.875-L Vystupni usmérfiovaci PCB 1
5 7.251.007 Vodni pratokomér 1

5-1 8.123.071 Mont.deska pro vodni ventil 1
6 5.496.470-K PCB HF zapalovani 1
7 5.496.239-D AC/DC kontrolni PCB 1
8 8.062.581 Montazni deska 1 |
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9 8.306.262-C Kryci deska 1
10 5.496.947-G Hlavni PCB 1
11 8.746.029 Box pro chladi¢ 1
12 7.411.350 Usmérrnovac 2
13 7.425.620 IGBT 4
14 8.422.653-A Chladic I. 1
15 8.422.654 Chladic Il. 1
16 8.422.655-A Chladic Il1. 1
17 6.185.700 Transformator 1
18 7.122.500 LCD obrazovka 1
18-1 5.496.641-B PCB LCD obrazovky
19 8.303.572 Ochranna folie LCD 1
19-1 8.303.080 Ochrana prahledna
20 7.458.043-) Ovlada¢ potenciometru 1
21 8.306.572 Pfedni panel 1
22 8.462.451 Rychlospojka DN5 (modra) 2
23 8.462.450 Rychlospojka DN5 (¢ervena) 2
24 7.132.114-A 14pinovy konektor 1
25 8.462.124 Rychlospojka DN5 1
26 7.152.315-A Dinse konektor 35-70 2
27 8.069.998 Ptredni celo 1
27-1 8.104.572 Typovy Stitek 1
27-2 8.104.582-A Vykonovy Sitek 1
28 6.174.451-A Vysokofrekvencni trasformator 1
29 6.271.260 Civka 1
29-1 8.751.366 Izolacni folie civky 1
30 8.055.581 Zakladni deska 1
31 8.422.261 Chladic I. 1
32 8.422.262 Chladic Il. 1
33 8.746.040 Box pro chladi¢ 1
33-1 8.123.040 Instalacni blok 11
34 7.421.681 Dioda 4
35 7.231.280 Termo relé 1
36 7.425.617 IGBT 10
37 5.496.720-B PCB displeje 1
38 8.511.420 Cu propojovaci pasek I. 1
39 8.511.421 Cu propojovaci pasek Il. 1
40 8.511.430-A CU vystupni pasek 1
40-1 7.321.103-A Halova sonda 1
41 8.306.270 Folie 1
42 7.445.311 Odpor 2
43 8.068.998 Zadni panel 1
44 7.253.018 Plynovy ventil 1
45 7.720.008 Ventilator 1
46 8.122.581 Montazni deska pro ventilator, 1
47 8.307.450 Deska zadniho panelu 1
48 7.155.022 Prichodka napajeciho kabelu 1
49 7.555.311 Napajeci kabel 3,2m
50 7.232.011 Vypinac 1
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7. ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniTig" AC 315W Sva¥. invertor TIG/MMA
KOWAX® GeniTig® AC 315W Welding inverter TIG/MMA

Seriové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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